CURSO
Manufactura Esbelta

(TPS)

OBJETIVO

El participante sera agente de cambio en la organizacion al
reducir costos y aumentar la productividad de su organizacién
identificando las areas de oportunidad en sus lugares de trabajo
al aplicar la mejora continua (Kaizen).

DIRIGIDO A:

productos y procesos de la organizacion.

DURACION:
8 horas divididas en 1 jornada laboral.

%,

CONTENIDO TEMATICO

PROPOSITO DE LEAN

N

= Qué es “lean”
= Necesidad de reduccién de costos
= Método de produccion y costos

= Eliminacién de desperdicio

2. ELEMENTOS DEL DESPERDICIO

= Tiposy detalle de “mudas”

3. LEAD TIME CONTRA TIEMPO DE ENTREGA

= Qué es “lead time”

= Qué es “tiempo de entrega”

= Reduccion de lead time

= Cambios de modelo, alimentacién en linea, inventarios
en proceso y producto terminado

4. JUSTINTIME Y JIDOKA

= Jidoka

@ Cualquier persona dentro de la organizacién que

j influye directa o indirectamente en la calidad de los

PRERREQUISITOS:

)
= = Conocimiento de su area de trabajo

= Conocimiento de la fabricacién de su
producto.

REQUISITOS:
= Asistenciay aprobacién de examen.

JIT

. TRABAJO ESTANDARIZADO

Elementos

. KANBAN

Tipos

Logros

. KAIZEN

Kaizen en el procedimiento de trabajo
4 principios del Kaizen

5Sy control visual

. CAMBIOS RAPIDOS DE MODELO (SMED)

Qué es

Actividades con paro y sin paro

Apodaca Nuevo Leén
(81) 1899.7460
info@qualistat.com.mx

‘ Empresa mexicana especializada en entrenamiento, capacitacion y

IQUALISTAT desarrollo de productos personalizados altamente especializados

et b ettt 2 il orientados a la calidad, ingenieria de la calidad, mejora continua y
estadistica industrial para la manufactura, la calidad, la investigacién
y el desarrollo de los ramos manufactureros y de servicios.




